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JWF12111 /MF1213 型梳棉机
CARDING MACHINE 
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CONTACT INFORMATION

Head office：Tongda industry park, Tongda Road, Changyi, Weifang, China
Tel：0086-532-68066288
Fax：0086-532-68066288
Mobile: 0086-1815 3201 666
E-mail: sales@china-tongda.com
Skype: hrzhaowei
Wechat ID: 18153201666
Whatsapp: 0086-18153201666
Website: www.china-tongda.com
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高产高放的分梳系统
CARDING SYSTEM WITH HIGH PRODUCTION AND EFFICIENCY 

｜？
 

．前固定盖板区
Front stauor、e叩由at area

．回转巅峰区
Rota叩flat田ea

．后固定副区
Back s幅U恒、e叩nat area

整个梳理区弧长
An:le咱lhofwholec刷ding aiea 

梳理弧长决定品质。 2.8米最长梳理弧长 ， 保证最佳质量。

The carding arc length decides the quality. Longest carding arc length of 2.8 meters ensures best quality. 

产量

( kg/h) 
1曲

140 ι，，， 

JW。H叫211A 12。

a“"i＇衡＇.：＇ 100 

�.，，＂畸" 回

帽觅
J川

。
同
时
211A JWF12’3 Jf,F；呻215

(1.28m) 
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一中一

一中一

道夫Do何er

整体锦造锡林 ， 道夫及回堵板， 稳定性好 ， 热膨胀

系数小 ， 确保高速高产主要分梳工艺隔距稳定。

Mono-block casting ir。n cylinde r, doff er and side wall 
ensures g。。d stability and low thermal expansion 
c。efficient. The carding technical gauge is stable even 
when machine runs a t  high speed, ensuring the high 
production. 

l」
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锡林Cylinder

验画面
圆墙饭Side wall

｜？
 

阶梯式的钢板焊接整体机架 ， 简洁的机械结构 ， 特

殊的加工工艺 ， 保证了孩机主要部件和隔距的稳定

性、 一致性。

The stepped en t ity frame welded by steel plate ,s 
characterized by its flexible mechanism and its special 
processing technology, ensuring the major gauge stable 
and uniform. 

「
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可靠稳定的质量保证
STABLE AND RELIABLE QUAL盯Y GUARANTEE 

新型的传动形式 New type 。f driving method

｜？
 道夫采用变频电机传动 ， 确保低速、高速及转换时的

稳定。
Doff er is driven by vector motor t。 ensure stability in low 

speed, high speed and speed conve『sion.

「1

锡林刺很采用大扭矩电机 ， 启动平稳、 运行可窍。

Cylinder and licker-in adopt high torque mot时， featured by 

stable start and reliable rotary. 

盖 板＆盖板刷税单独变频电机传动 ， 工艺速度调整

方便。
Flat and flat brush r。 lier is driven by independent vect。r

m。tor for c。nvenient speed adiustment 

一中一

一中一
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高效的盖板清洁单元 Leaning unit with high efficiency

食刷辘采用单独变频电机传动 ， 根据适纺品种的

不间设定相应速度。

食刷辍与回转盖板采用刑时隔距设计 ， 实现回

转盖板的深度清洁。

合刷貌和清洁辘相对位益及隔距的完5建设计 ， 确

保盖板花及时转移。

食新型滔滔吸翠与流体力学的完美结合 ， 降低风

阻 ， 盖板花吸除顺畅。

｜？
 

食Brush roller ad。pts the Independent mot。r and inverter. The step·less speed adjυstment enslJ"es the flats cleanness 

by setting different speeds ace。rding t。 materials.

食The gauge adjustable design of the brush roller and the rev。lving flats ensures the deep cleaning of the rev。lving

flats 

食The 。ptimized relative position and gauges between the brush roller and cleaning ，。lier ensures the timely rem。ved

。f the flat c。tt。n fly. 

食The new clean sucti。n h。。d w玩h perfect fluid mechanics can reduce the drag and suck flat fly sm。。thly.

「
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新型刺辑分梳系统
NEW TYPE OF LICKER-IN CARDING SYSTEM 

｜？
 

正

食和j粮设有两个落杂区，落杂区长度机外可调。

命设两把除尘刀、预分梳板，商效去除杂质和短绒。

食Licker-in is designed with tw。 noil area whose length is 
adjustable 。utside of machine. 

食It is designed with two sets of mote knife, pre-carding 
segment for efficiently rem。val of trash and staple 

「1

根据纺纱的不同原料、 品种、品质要求 ， 灵活调整落杂区长度。
食第一落杂区弧长绕束lj银中心自由调整。

食第二落杂区根据需求适当调整舌板角度。

N。ii area length is a啤usted flexibly ace。rding t。 qu副句， type 。f material. 
食Ive length of the first n。ii area is adjusted freely around licker怕center.
食Angle of tongue plate in the sec。nd noil area is adjusted ace。rding

t。 requirement.

一中一

一中一
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｝虑尘系统
DUST FIL TERI NG SYSTEM 

稳定的眼网相气流是优质梳理质量的保障
Stable air suction and airflow gurantee the carding qualtly 

新型滤尘系统采用流线型结构设计 ， 更加符合气流运动

学规样 ， 减少风阻 ， 节能降耗。

铝合金封闭式大漏底 ， 拆装Ji便 ， 强和j吸尘 ， 外形期见。

Aluminum-alloy enclosed undercase, easy dismantling. Suction 
is c。ercive and tts profile is beautiful. The new dust-fihering system ad。pts the streamline st阳cture

and is more in line with the fl。w kinematics, which can reduce 
wind resistance as well as save energy and reduce c。st

｜？
 

可视的滤尘管道 ， 光滑流畅 ， 维修方便 ， 多点连续吸 ， 压力连续监测 ， 吸尘杂效果好。

The v由ible filtering pipes, sleek and sm。。th, are easy f。r maintenance. The multi-point c。ntinu。us sucti。n and c。ntinuous p『essure testing 
c。ntribute t。 the good filtering effects. 

「
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模块化设计－操作月便维护快捷
MODULAR DESIGN-EASY OPERATION AND MAINTENANCE 

｜？
 

＊特殊材料的铝合金回转盖板骨， 平整度好， 重量轻，

运行稳定。

食Aluminum alloy rota叩flat b。dy is made by special 
material, with the characteristics of g。。d flatness, 
light weight, stable 。perati。n

合通过两条窗形带连续引导， 不需其他紧困件，拆卸、

安装便挠，维护方便。

食It is guided by tw。 1。。th belts with。ut need of other 
fasten parts, s。 tt is easy for mantle, dismantle and 
n、aintenance

「1

一中一

一中一

固定盖板模块Modt』lar of stationery flats 

罩板模块Modular of al-alloy sheet 

合双联固定盖板 、 棉网清洁器和.If/.板采用铝合金型材 ， 良

好的针尖平整度，隔距调整方便，保证纤维的精啤更加

充分、 细致。

合筷块化设计 ， 可根据纺纱品种、 工艺要求进行灵活配埠。

l」
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给棉模块Modular of feed unit 

｜？
 

棉网清洁器模块Modular of web cleaner 

食Duplex stati。nery flats, web cleaners and c。ver plates ad。pt
aluminum alloy material. The fine needle flatness and easily 
adjustable gauge gua『antee the fine and intensive material 
carding. 

食M。dular design realizes flexible replacement t。 meet diffe『ent
technical 『equirements based on va『i。us material and 
guarantees excellent product 

「
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新型混合环自调匀整系统
NEW TYPE MIXED LOOP AUTO-LEVELLER SYSTEM 

｜？
 

。
1. Detect chute pressure
2. Detect feed bait
3. Detect sliver d副ive叩
4.A咱ust feed roller
5. Feed roll田ctiver
6.Sh。rt term control sensor 
7.Long t田m c。ntrolsensor 
8.A咱ust feed roller
9. Feed roller ctiver

1棉箱压力监测
2检测峨入棉层检
3检测输出棉条
4调整暇棉罗拉
5峨棉罗拉驱动者曾
6短片段控制传感苦苦
7长片段控制传感器
8调整棉箱喂棉罗校
9.喂棉罗拉驱动辘

。

。

长短片段自询问�J擎着苦L。ng心hort term autoleveller 

新型混合环自调匀整糕 ， 专用于顺i句喂棉结构 ， 利用高精度涡流式非接触型传感辑检测纤维厚度的变化 ， 实行贵在片

段控制 ， 利用棉条定最变化实行长片段控制 ， 组成稳定的混合环控制方式。配合变频电机传动系统 ， 提高传动精度 ， 确

保稳定的棉条。f值。

The new mixed l。。p auto-leveller, exclusively used for the directi。nal feeding design, can detect the bait thickness variation by use 。f

precisi。n vertex n。n-contact sens。『 t。 c。ntrol fiber in sh。同 tern、 and realize the c。ntrol 。f fiber in long term via detecting sliver count 

variation, reaching the 。pen-close lo。p c。ntrol. The inverter m。t。r also enhances the driving precisi。n and stable sliver CV value 

「1

一中一

一中一
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新型检测皮保护系统
NEW TYPE DETECTING AND PROTECTING SYSTEM 

给锦金属检测的应用 ， 确保无金属异物琅入。
Metal detecting device t。 deduct metal during c。It。n feeding. 

指结在线检测装置（选配）
NEP ONLIN巳MONITORING (Opti。n)

棉绪在线扮演j装茧 ， 对棉结进行实时检测及统计。
Neps 。nline detecting device makes real-time monitonng 
and statistics t。 neps

仨下辑和防缝中在测机饨 ， 有效保护传动带。
Anti-winding detecting mechanism of the叩per and lower roller 
effectively pr。tects the d叶ving bett. ｜？

 
本装置是用于梳棉机在线检视剧网中棉绪杂质的传感系

统 ， 通过左右往复运动的照相机对道夫棉网进行拍照 ， 对图

4知挂： 精确的分析与处理 ， 及时反映生条小棉结杂质数量 ，

并将扮自由j结果显示在•:ffii访制L显示屏上。

The nep online刊on�oring device, a sensing system used on the carding 
machine, can take ph。tos of the d。tier c。忱。n web via the process 
the image accurately, and reflect timely detecting of the neps quant� 
。f the sliver, thus the results are sh。wn 。n the t。uch screen 。f the 
carding machine. 

1步进电机 1. Stepping m。1。r
2透明毅稿 2. Transparent glass plate 
3往复清块、 导轨及传动带 3. Reciprocating slider, Rail and Driving
4照相机及闪当以T 4. Came & Flash
5推拉滑块和导轨 5. Push-and -pull slider & Rail 
6固定横梁 6. Fixed beam 
7. J艇座箱体 7. Base cabinet

「
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机外高速切条
SLIVER-CUTTING WITHOUT 

． 

｜？
 

"= 

． ． ． 

「1

食 高速机切条，换筒时道夫不降速， 生条质量平
稳， 节约原料。

食相比同转式自动换筒，结构简洁易维护 ， 占地
面积节约33%

合 τhe silver cutting and can-changing d。 not require 
d。ffer speed decrease, realizing stable slive『c。uni
and sa呐ng material 

食 The linea『aut。matic can-changer coiler is easy t。
maintain and saves space by 33% c。mpared with
rotary type. 

一中一
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独特的只点隔距应新型的皮圈导棉
PARTICULAR 6-POINTS GAUGE AND NEW TYPE OF CROSS APRON 

｜？
 合整个机器工作宽度上挤理隔f!E的精确程度是矿强效果的决)E因素。6点隔VE检测 ， 使挤耀隔f!E在运转中始终保将精确不变。

元级调速，配合匀路系统和新型前好收测， 使生条均匀度得到大领提升。

食Precisi。n degree of gauge 。n wh。le working width is the decisive factor for carding efficiency. 6 - p。int detecti。n ensure c。nstant carding 
gauge during 。perati。n.Stepless speed regulation, levelling system and new type detecting eyetem can greatly increase sliver irregularity. 

食新型大压税」是皮图导抑，装堂 ， 采用无齿轮平皮带
f牵动 ， 结构紧凑 ， 保证析，条可以高速稳定输出。

合New big calendar roller and type of cross apron ad。pts
flat belt for d附e with compact st阳cture, to ensure stable 
sliver 。utput in high speed 

「



」 ……… I I I I

13

工艺先进性
ADVANCED MANUFACTURABILITY 

高效－节能

产量＊ [kg] 

160.0 

140.0 + 115%
140.0 

120.0 

100.0 

80.0 

60.0 

40.0 

20.0 

。。
竞争对孚 JWF1213 

…霄岛宏大
回』对比机!I!

在乡南肝省划与
幅设备很资竹省3。”40':1,

;r 用人节省肌

品. 曹晖节省机

·渭也机申钱’置可达·sco电lh ；.（』＝
梳唱机』11.＝可达1到均ih 以L
｛图示以5万键＇A创）

「1

电能损耗
＊ [kWh/kg] 

0.20 

0.18 

0.16 

。每14

0.12 

0.10 

0.08 

0.06 

0.04 

0.02 

0.00 
竞争对手 JWF1213 

总监且且豆豆

800公斤梳棉机线成本
(6800 RMB I 年］

120 

102 
100 

80 

JWF1213 

年节约：
285 '600 RMB 

60 
60 

40 

20 

竞争对手 JWF1213 

＊同等梳理质量前提下

LW凶且比

�且且

一中一

一中一

l」

棉结去除率
100% 

部%

90% 

SS% 
•·m项目配’“：··

80% 

75% 

70% 
青岛宏大 竞争对手 传统梳棉机

杂质去除率
100% 

95% 

.且.II明白，01附；－ 回瞩目
簸离值，92%

SS% 

80% 

75% 

70% 
青岛宏大 竞争对手 传统梳棉机

短绒增长率
4% 

3% 

2% 

1% 

0% 

-1%

-2%

·3%
青岛宏大

-4%

命本数据来源于客户正常生产中的债息 ， 质量指标与竞争对手的相比较 ， 从中可以看出川
力 ， 除杂效率等各项拗商附于市场上同等水平的梳棉机。

合All data c。me from user during production. Compared with our competitors， 。ur quality index 
rem。val efficiency of JWF1211A, JWF1213 are better than that of the same level of carding 
·经销
最低值

同211A、 用Fl213去除棉绵的能

such as neps『em。val ability and dust 
machine 。n the market. 

「
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结构示意图
STRUCTION FIGURE 

｜罩1!G SECTIO!.... 摆在E时C且
。1刺棍第 －除尘刀

Lick町－in 1st mote knife 
14主棉箱

Upper chute 岛。der

02刺拢第二除尘刀
Licker-in 2nd mote knife 

15 兰！己！，
03刺盼梳板

Licker-in segment 
16 ；！丸。

04刺
棍

Lick町·lll 11 i:U!u町

05后囚友盖板
Back stati。nery flat 

18静压箱
Stattsllc pressure case 

06锡林封闭满成
Cylinder enclosed und盯case

19下棉箱
Lower chute feeder 

01锡林
Cylinder 

20循环风机
Circl i皿串白面

08铝合会回转盖板
Al-alloy rotary flat 

21 革串箱输出罗拉
Chute output roller 

09前回定盖板
Front stationery flat 

22导料槽
Material slot 

10道主纣闲满底
Doffer enclosed undercase 

23电气控制柜
Control cabi皿et

”过久
D。他r

12二罗拉清洁棍
τoree roller clearer 

13三罗拉
Three roller ('='"b"

’
、3

堕 I ，’ ， ，， 

一中一
16

瞌��叫
24艺:e� 25顺向给梯板

Directive feed plate 

26�！：！， 
21成鹦导将装置

αoss apron 

28大压粮
Big calender 

／ ，离i
1暨 民公！辽 ｜｜民,i!)_ 

电也

＠ 

s) 

一中一

分…二一部门‘一尘厄．一滤肌． －M川．－
0· 

－TE－ －户ua

29前丰舷吸点
Front undercard suction pomt 

30锡林满底吸点
Cylinder undercase sucti。n point 

31刺桃第二落奈区圳
Lick町·m 2nd noil suction point 

32刺辘第 －练牵区成晶
Lick町·lll lst notl阳ct10n po皿t

33刺税放气革·
Licker-air bleet suction pomt 

3
4

后下彷向清洁器吸点
Rear /lower web cleaner suet，。n point

35后上棉网清洁路吸，虽
Rear /upper web cleaner suction point 

36
后盖板杂质纹，占．
Rear flat trash suction p。int

31盖板花吼，最
Flat fly suction p。mt

38孟板飞花吸，虽
F阳回sh suction point 

39前盖板杂质财·
Front flat trash sucti。n p。int

40前土彷间清洁器吸，＃．
Front/upper web cleaner suction pomt 

41 前下柿网清；在2吸点
Front/lower web cleaner sucllon pomt 

三罗拉清洁放点
42 3-rolle罔阳ction point 

喇叭口吸点

1
4

3
H…th suctio川

44 踊条器吸点
Cotler suc11on po皿t

玉动轴吸．古、
45onvi耶hafts削。” point

l」

十
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新型一 佩化棉箱
TYPE OF CHUTE FEEDER 

｜？
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主要规格 specifications

曦棉箱 JWF1173 

棉箱宽度〈毫米〉 950 

给儒罗组重径（毫米〉 <1>172 

开松媲窒径（毫米〉 <1>292 

再松媲转速（r/min) 850/1150 

输出罗组重径（毫米〉 <1>156 

装4月,V,Jll[£ （干瓦〉 2.05 

外形尺寸（tEx宽x高〉（毫米〉 700x1550x2995 

机器净窒（公斤〉 约900

Working width (mm) 950 

Feeding rolle『dia. (mm) <1>172 
Opening roller dia.(mm) <1>292 
Opening roller speed (r/min) 850/1150 
Output roller d,a. (mm) <1>156 
Installed power (kW) 2.05 
Boundary dimension(LxWxH)(mm) 700x1550x2995 

Net weigh (kg) About 900 

四曼棉精 JWFlln 

棉箱宽度（毫米〉 1210 

给棉罗担重径（毫米〉 φ172 

开松媲噩径（毫米〉 。292

再松很转速（r/min) 850/1150 

输出罗担重径（毫米〉 <1>156 

装4月,V,Jll[£ （平瓦〉 3.4 

外形尺寸（tEx宽Xrqi) （毫米〉 700x1810x2995 

机器净窒〈公斤〉 约1100

Working width (mm) 1210 

Feeding rolle『dia. (mm) <1>172 
Opening roller dia.(mm) 。292
Opening roller speed (r/min) 850/1150 
Output roller dia. (mm) φ156 
Installed power (kW) 3.4 
Boundary dimension(LxWxH)(mm) 700x1810x2995 

Net weigh (kg) Ab。ut 1100 

一中一
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食新型析，箱储棉容量大 ， 供棉稳定 ， 有效改善条子均匀度及重量不匀率。配桥，头采用开启式视窗 ， 便于维护。

食棉箱采用机内循环风 ， 笼棉更均匀稳定。采用新型密封绪构 ， 有效防止塞花。

食给棉板采用弹簧加压 ， 弹性披持纤维 ， 与给棉罗拉之间的距离可根据棉层的厚度自动调节。

合New type of chute feeder, with big capacity, supply c。tton stably and improves sliver evenness and weight regularity efficiently. 
The topchute feeder is equipped with the open句pe view-wind。w and easy to maintain. 

食Air is circling inside the chute feeder, make batt m。re even and stable. The new type sealing structure avoids cotton blocks elf阳iently.
合Feeding plate is pressurized by spring so fiber is hold elastically. Distance between feeding plate and feeding roller is aut。matically

adjusted ace。rding to batt thickness 
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结构示意图Construction figure 
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SPECIFICATIONS 

｜？
 

「

机Z些 Type JWF 1211A JWF 1213 

本机适用于纤维�度22“76毫米的纯梅、 i出干；良民混纺
适用范围 ρpplication 句pli阳ation applicable to chemical fiber .pure cotton in length from 

22～76mm and 。ther blended material 

续恶产量〈公斤／／JI时〉 Max. Actual output (kg/h) 100 160 

最高出条速度〈米／分〉 Max. Sliver delivery speed (meter/min) 300 320 

槐条定量〈究／米〉 Sliver count(g/m) 3-7 3.5-10 

。霞锦噩噩〈究／米〉 Feed weight(gram/meter) 400” 1000 40。” 1300

工作幅宽〈毫米〉 Working width(mm) 1000 1280 

总牵｛＠倍数 T。tal draft f。Ids 60-300 38-370

刺媲工作直径〈毫米〉 Licker-in w。rking diameter(mm) <ll 250 。250

道夫工作直径（毫米〉 Dofferw。rking diameter(mm) <ll 706 <ll706 

道夫工作速度（转／分〉 D。fferw。『king speed(rpm) 4.3-84 4.3-84 

锡林工作亘径〈毫米〉 Cylinderw。『king diameter(mm) <ll 1288 。1288

锡林工作速度〈转／分〉 Cylinderw。『king speed(rpm) 347-477 347-477

回转盖板很重负 Pieces of rota叩
30周4 30/84 

｛工作盖板／恙极总数） (working flaVt。tal flats) 

盖板速度｛毫米／份） Flat speed (mm/min) 70-408 70-408

刺费2纷梳板 Licker�n carding segnent 2很（Pieces ) 2很（Pi白白）
Attached 

附加梳理（牛 面固定盖板 carding Front stati』。n田yflats 8很｛问eces ) 81良（Pi白白）一一 segments 一 一
后固定盖板 Back station制yflats 10根（Pi白白） 10根 Pieces (Cotton) 

商3后3 Fr。nt 3,Back 3 纺棉（C。tton) 纺锦（Cott。n)
梅网清洁器一 - Web cleaner 

前2后2 Front 2, Back 2 纺｛七纤（Chemical fiber) 纺｛匕纤（Chemical fiber) 

连续阪尘风窒〈米和J咽〉 Continuous air suction volume(m3/hour) 4000 4200 

出口静压 C自B) Statistic pressure at exit(pa) -800 -800

压缩空气压刀〈公斤／厘米 2) c。mp『essed air pressure (kg/c呐 6”7 6-7 

空气消耗（米 3

/JJ ＼时〉 Compressed air consumption(m'ih) 0.5 0.5 

总装机m率〈平瓦〉 T。tal power installation(KW) 9.24 13.79 

安全意形式 Safety cover type 全到闭T。tally enclosed 全到闭Totally enclosed 

c5地面积（�x宽） （毫米） Land 。ccupation (L x叫（mm) 5825×2480x3525 ( <ll 1000) 5825X2480x3720 ( <ll 1000) 

机器净噩〈公仔） Machine net weight(kg) (About）约7200 About !;'SJ 8000 
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